CARACTERISTICAS E APLICACOES DOS ACOS FERRAMENTA GERDAU

MARCA | WERKSTOFF COMPOSICAO QUIMICA MEDIA (%)

° USINABILIDADE
GERDAU N C MN SI CR N MO V W
Acos para trabalho a frio
01 1.2510 0.92 1.20 0.30 0.50 - - 0.16 0.50 ALTA
D2 1.2379 1.50 0.40 0.35 12.00 - 0.95 1.00 - BAIXA
D6 1.2436 2.10 0.30 0.40 12.00 - - 0.20 0.90 BAIXA
A2* 1.2363 1.00 0.80 0.30 5.00 - 1.10 0.30 - MEDIA
S1 1.2542 0.50 0.30 0.90 1.50 - 0.35 0.20 2.20 MEDIA
S5* - 0.60 0.80 2.00 0.30 - 0.40 0.25 - MEDIA A ALTA
S7* - 0.50 0.30 0.40 3.30 - 1.50 0.20 - MEDIA
Acos para trabalho a quente MEDIA
2714 1.2714 0.55 0.70 0.25 1.15 1.70 0.50 0.10 - MEDIA A ALTA
H12 1.2606 0.36 0.35 1.00 5.20 - 1.40 0.30 1.30 | MEDIAAALTA
H13-1SO 1.2344 0.40 0.35 1.00 5.20 - 1.30 1.05 - BAIXA
H20* 1.2581 0.30 0.30 0.25 2.60 - - 0.35 8.50| MEDIAAALTA
Acos para moldes

BAIXA

P20 1.2311 0.35 1.10 0.30 1.70 - 0.40 0.25 -
P420 1.2083 0.40 0.50 0.80 13.50 - - 020 -

* Estes e outros Acos Ferramenta sob consulta de fabricacao.

TEMPERA
°C MEIO  DEFORMACAO
790-820  OLEO MUITO BAIXA

990-1020 AR A MAIS BAIXA
960-1000 AR MUITO BAIXA
930-980 AR A MAIS BAIXA
900-950  OLEO MEDIA
880-930  OLEO MEDIA
930-955 AR BAIXA
840-870  OLEO  MEDIA A BAIXA

1000-1025 OLEO/AR  MUITO BAIXA

1000-1040 OLEO/AR  MUITO BAIXA

1050-1150 OLEO/AR  MUITO BAIXA

840-870 OLEO BAIXA

980-1040  OLEO MEDIA

DUREZA (HRC) APOS REVENIMENTO
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CARACTERISTICAS

Aco de baixa liga, do tipo de intermediaria
indeformabilidade e temperavel em 6leo.
Apresenta alta dureza, aliada a boa resisténcia
ao desgaste e média tenacidade.

Aco tipo indeformavel com alto teor de carbono
e cromo com alta resisténcia ao desgaste,

alta dureza e média tenacidade. Apropriado a
matrizes de grande porte.

Aco de alto grau de indeformabilidade com alto
teor de carbono e cromo, de témpera profunda,
de alta resisténcia ao desgaste e boa retencao
de corte.

Aco para trabalho a frio, média liga,
indeformavel, temperavel ao ar, alta resisténcia
ao desgaste e minima distorcao de témpera.

Aco de extraordinaria tenacidade e média
resisténcia ao desgaste. Apresenta excelentes
resultados onde a resisténcia a choque e fadiga
sao as principais solicitacoes.

Aco de baixa liga, de témpera em dleo, com
excelente tenacidade e 6tima resisténcia a
esforcos bruscos.

Aco ao cromo-molibdénio-vanadio, resistente

a choque, com excelente dureza superficial,
grande tenacidade no nicleo e alta resisténcia ao
amolecimento.

Aco ao cromo-niquel-molibdénio para trabalho
a frio ou a quente, com média resisténcia ao
desgaste e 6tima tenacidade.

Aco ao cromo-molibdénio-vanadio-tungsténio,
apresenta boa combinacao de resisténcia a fadiga
térmica, a abrasdo, ao amolecimento pelo calor e
alta tenacidade.

Aco ao cromo-molibdénio-vanadio de grande
temperabilidade, grande resisténcia ao
amolecimento pelo calor, ao choque térmico e
muito alta tenacidade. Apresenta boa resisténcia
ao desgaste em temperaturas elevadas e 6tima
usinabilidade.

Aco ao tungsténio com as mais altas durezas e
resisténcia ao revenido da familia. Apto a todo
tipo de nitretacao.

Aco de baixa liga, temperavel em 6leo, de boa
usinabilidade e temperabilidade. Apresenta facil
polimento e dureza uniforme.

Aco inoxidavel martensitico, magnético

e temperavel, resistente a corrosao. Boa
resisténcia ao desgaste em temperaturas de até
500° C e boa aptidao de polimento.

APLICAGOES

Ferramentas de corte para metais nao-ferrosos,
matrizes para prensagem, calibres, réguas, padrées,
rebarbadores a frio, facas para guilhotinas e puncoes.

Matrizes para estamparia, corte, cunhagem, furacao
e extrusao a frio. Buchas, laminadores de rosca,
calibres, moldes para ceramica e ferramenta de
repuxamento.

Matrizes para corte, estamparia, forjamento a frio,
rebarbacao a frio e a quente, calibres, puncdes,
mandris, fieiras para trefilacao e moldes para
ceramica.

Matrizes para estamparia, corte, rebarbacao a frio e
a quente, pente laminador de roscas e alargadores.

Trabalho a frio: talhadeiras, rebitadores, ponteiras de
martelete pneumatico e facas para corte de chapa.
Trabalho a quente: puncdes de furacdo, ferramentas
para recalque e navalhas de tesouras.

Talhadeiras, ferramentas pneumaticas, ponteiras,
pincas, mandris, cinzéis, tesouras para corte de
chapas, formbes e puncoes.

Puncdes, ferramentas pneumaticas, ferramentas para
cisalhamento, talhadeiras, cinzéis e tesouras.

Blocos para matriz, cunhos, estampos para
forjamento em prensas e martelos e laminas para
tesoura a quente.

Matrizes para extrusao, forjamento, fundicao sob
pressao de aluminio, estanho, zinco e chumbo,
puncodes para furacao a quente, facas de tesoura para
corte a quente e enxertos em matrizes.

Ferramentas para conformacao a quente, corte

e furacao, moldes para fundicao sob pressao,
estamparia, mandris para estiramento de tubos,
extrusao de metais leves e laminas para tesoura de
corte a quente.

Fieiras para trefilacao a quente, moldes e bombas de
injecao para fundicao sob pressao de metais pesados,
pequenos enxertos de matrizes e revestimentos de
moinhos para rebarbacao.

Moldes de grandes dimensoes para injecao de
plasticos e fundicao sob pressao de ligas leves.

Moldes de grandes dimensées para injecao de
plasticos corrosivos e abrasivos.



