Acos Especiais

Iguatemi

REFRERENCIA

COMPOSIGAD

COMPOSICAO QUIMICA DE ACOS

QUIMICA

DUREZA DE

FORNECIMENTO

CARACTERISTICAS

MEIOS DE
TEMPERA

APLICACGES

MATERIAL
AGO 1020
SAE 1045
ACO AD CARBOND |  SAE 1060
SAE 1070
SAE 4140
AGD PARA
BENEFICIAMENTO | SAE 4340
SAE 8640
SAE 5160
AGO MOLA
SAE 6150
SAE 8620
aoPARA | DINT6MINCIS
CEMENTACAO | o1n 2omnces
SAE 4320
AGD PARA
ROLAMENTo | SAES5Z100
vc1o
ACOPARA
CILINDRO veo
P20
ACO PARA MOLDE
INOX 420
VH13
AGO PARA
TRABALHO A VMo
QUENTE
vco
vC130
ve 131
AGD PARA
TRABALHOAFRIO |
w3
VND
AGO RAPIDO VW Mz

VT 20
VT 45

VT 60

VT 70

VL 40

VM 40

VB 40
VR 60

VN 50

VB 20
5116

5120

VM 20

Ve 52

vc1o

vco

VP20A

VC 150

AISI H13

WHr 1.2714

Whr 1.2721

AISID3

AISI DB

Alsi D2

AISI 81

AISI 01

AISI M2

0.18-0.23 | 0.30-0.60 | 0.030 Max

0.43-0.50

0.55-0.65

0.65-0.75

0.38-0.43

0.38-0.43

0.38-0.43
0.56-0.64

0.48-0.53

0.18-0.23
0.14-0.19

0.17-0.22

0.17-0.22

0.76-1.05

0.71-0.94

0.26-0.40

0.30-0.40

0.32-0.45

0.50-0.60

0.45-0.55

200-235

1.80-2.30

1.40-1.60

0.40-0.55

0.90-1.10

0.84-0.92

0.60-0.90

0.60-0.90

0.60-0.90

0.75-1.00

0.60-0.80

0.75-1.00
0.75-1.00

0.70-0.80

0.70-0.80
1.00-1.30

1.10-1.40

0.45-0.65

0.25-0.45

0.50-0.80

0.00-0.70

0.60-1.00

1.00 Max

0.20-0.50

0.65-0.95

0.45-0.55

0.150-0.60

0.20-0.60

0.20-0.60

0.10-0.40

1.05-1.35

0.10-0.40

0.030 Max

0.030 Max

0.030 Max

0.030 Max

0.030 Max

0.030 Max
0.030 Max

0.030 Max

0.030 Max
0.035 Max

0.035 Max

0.030 Max

0.025 Max

0.030 Max

0.040 Max

0.030 Max

0.030 Max

0.035 Max

0.030 Max

0.030 Max

0.030 Max

0.030 Max

0.030 Max

0.025 Max

0.050 Max
0.050 Max

0.050 Max

0.050 Max

0.040 Max

0.040 Max

0,040 Max
0.040 Max

0.040 Max

0.040 Max
0.035 Max

0.035 Max

0.040 Max

0.035 Max

0.20-0.80

0.030 Max

0.030 Max

0.030 Max

0.035 Max

0.030 Max

0.030 Max

0.030 Max

0.030 Max

0.025 Max

0.025 Max

0.15-0.35
0.15-0.35

0.10-0.40

0.10-0.40

0.15-0.35

0.15-0.35

0.15-0.35
0.15-0.35

0.15-0.35

0.80-1.10

0.040 Max

0.15-0.35

0.15-0.35

0.10-0.70

0.10-0.70

1.40-2.00

1.00 Max

0.80-1.20

0.10-0.40

0.15-0.35

0.15-0.60

0.20-0.60

0.10-0.60

0.80-1.20

0.20-0.40

0.10-0.40

0.80-1.10 | 0.15-D0.25
0.70-0.90 | 0.20-0.30
0.40-0.60 | 0.15-0.25
0.70-0.90 =
0.80-1.10 -
0.40-0.60 0.15-0.25
1.00-1.30 *
0.40-0.60 | 0.20-0.30
1.30-1.60 =
4.00-5.00 | 0.18-0.50
2.20-3.80 | 0.20-0.53
0.30-055 | 0.70-1.00
12.00-14.00 =
4.75-550 | 1.10-1.75
1.00-1.20 | 0.45-0.55
0.80-1.20 | 0.50 Max
11.00-13.50
11.00-13.00
11.00-13.00 | 0.70-1.20
1.00-1.80 -
0.40-0.60 -
3.80-450 | 4.80-5.50

MATRIZ: Rua Cabo Romeu Casagrande, 645 - Parque Novo Mundo
FILIAL: Rua Espirito Santo, 314 - Santana de Parnaiba

1.65-2.00

0.40-0.70

0.40-0.70

1.65-2.00

1.00 Max

0.25 Max

1.50-1.80

3.00-3.50

0.40 Max

0.15 Min,

0.04-0.15

0.04-0.15

0.80-1.20

0.070-0.12

0.00-1.00 Max

0.50-1.10

0.15-0.30

0.050-0.15

1.70-2,20

0.60 Max

0.00-1.00

0.60-1.10

0.15-3.00

0.40-0.65

5.80-6.80

200HB Max,
240HB Max,

250HB Max.

270HB Max.

350HE Max,

350HB Max.

J00HE Max.
250HE Max,

245HE Max.

210HB Max.
210HB Max,

210HE Max,

230HB Max.

210HE Max,

220 HB MAX

220 HB MAX

280-320H8.

260HB Max.

235HB Max.

260HB Max.

240HB Max.

255HE Max,

255HE Max.

255HE Max.

230HE Max,

220HE Max,

250HB Max,

Ago de excelente forjabilidade e soldabiidade, balka usinabllidade.

Ao de excelente forjabilidade e boa usinabilidade

Boa 'umblraqau de dureza e fenacidade quudu tratado. Ma soldabilidade e boa
usinabilida i dncia an desgaste
apas brmp
Boa resisténcia mecini
éncia quando gran
dureza no prodido fin

térmico, Possu
exigidas & bans

de tra
des de conformagio

AGD de boa ternperzbddade, boa fonabilidade & baka soldabilidade. Ma condigan
TECOZI0A apre: boa usinabilidade.

Ago de ehevada temperabilidade @ boa forjabilidade,
usinabilidade & soldabilidade.

porém com baixo nivel da

Ao de boa termperabilidade, Tegabilidade, usinabdidade e abilidade.

Ago de alta @ hoa MNa condgan aresenta
alta resisténcla mecanica e boa resisténcla a fadiga.

Ao oe elzvada bilidade, boa & balxa sold; Na condi

a0 temperata & revenida, apresenta alta resisténcla mecdnica e alta resisténcia
 fadiga

, boa e boa 5 . Destinado a

dade, boa forjabilidade ¢ boa soidabilidade. Destinade a
1anru:a¢no o pecas cementadas.
Ago de boa temperabilidade, boa forjabllidade e boa soldabilidade. Destinado a
fabricacdo de pecas cementadas.

Ago de elevada iemperabilidade, boa fodgabil bioa soldabil stinadn
afabricagao de pecas que necessitam EI]UL["CI anto superficial por cemerntagio,

Este ago possui elevada temperabilidade. A dureza na condicio temperada varia
62 a 66 Hre. Sua aplicagao ¢ restrita  temperatura de 150°C, pois acima desta

o5 do processo de [aminagan
2de ag laminador & qualidada

ica, para supartar os esfargos do processo
&/ou a resisténcia ao desgaste, para prover i
superficial da tira laminada.

pvmvPI am (I|PJ de boa usin h-]|JI|II ade & m

II‘II orme

Ao moxidavel martansiic
senla boa resisténcia ao desg
a0 posmento.

Ao ligado a0 ¢
a, grande resistEncia 20 amole
Doa res:: ag despaste en

no-molibdén

E|OUEEJS & dtima usinabllidade.

Ao igado ao cromo-niguel-molibdénio, uliizado para trabalho a g ou 2 quente
corn midea resistincia ao desgaste e dima lenacidade.

Agn farramenta cromo-niquel-molibdénio, que em fungdo da sua elevada tenaci
dade g by ncia ao calor pode sar utilizado tanto para frabalbo a frio quanto
a guante.

Ago do tipo indeformavel com alto teor de carbono @ cromo, alta resk
qaste. alta dureza e aiia tenacidade. Apropriado para matrizes
grande partz ou em ferramentas onde ha necessidade de revestimento com
composto de i
Ago de extraordindsia tenacldade, média resisténcla an despaste. Apresenta e
celentes resultados onde a resisténcia ao chogue e  fadiga sdo as principais
exigencias

Ao para trabalho a frio de méca bga, tlemgerdvel em dleo e de baia deformacio
Possul alta resisténcia & abrasdo, alfiada & boa tenacidade. No estado recozido
em boa usinabiidade

Ago rapido, ligada a0 melibdénio, vanadia e lungsténio: que em fungao do balan-
CEAMENtD quimico apeesenta aita de alta an
desgaste e excelentes propriedades de cortes.

AGUA
AGUA
(OLEO OU
AGUA
OLED
OLED
OLED
OLED
OLEO
OLEQ
OLED
OLED
OLED
OLED

OLEQ/
AGUA
OLEO

OLEO

OLED

OLED

OLED

OLED

OLED

OLEC/AR

OLED/AR

OLED

OLED

OLED

OLEO/
BANHO DE
SAL.

Pegas para industria agricola, automodilisticas, de maguinas e equipamentos.

Utézado na fabncacio de pecas para inddstria mecanica em geral

Farramentas manuais @ eixos de fransmissdo para automoveis

s g baixas SD|IE1E§U?5 @ pequenas espessuras, farramentas agricolas e

Fabricacda de elxos, pinos,
listica, de mé

grampos, fhadones para indistria agriceda, automobt

Fabricago di
MEcamnica, na in
tos, etc.

1, b virabraquins & pegas para indish
ca de nmqulnas & equipamentos elc.

utibizado na o glung
planas e l&minas e corte.

, pinos, fiadores, molas

Destinado 2 fabricacdo de molas com solicitacdn dindmica, principalments na
indistria automotiva.

hi exigncia de dureza superficial, ol

Amplamente utiizadn na fabricacio enagens, pinos, buchas e pecas ande
péncia de dureza superficial, obtid cementagdo ou caronitretago.
Amplamente utiizado na fabricagao de engrenagens, pinos, buchas e pecas onde
carbonitretagdo

pin componan
tida por cementa

Fabricagio de
tes de mags
40, allada a uma bo EJIS]CI'\.I& ‘IO Miclen.

E ampregado na fabricagde de esferas ¢ pistas de esferas de rolamento. Ta
quando se necessita de alta temperabilidade em secq caso de

mancais especials, este material deve possuir afta duruza £ resisténcia a cormosan.

de cilindras e ralas laminadares de agos l2m ser usado
mentos devida sua grande resisténcia abrasiva.

rolas laminadares de agos, padem ser usado
o 5ua grande resisténcia abrasiva.

decilin
mentos des

grandes dimensdes para injeao de plasticos @ fundigio s

ara Tarjamanta

@ quente, moldes para injegao de p|a:[\.IJ.; alurminio, zamak, pic.

nas para tesouras de corte

s para forjamento a guante em marl
) Tientas para prensagem de

Terrar

fe corte @ puncionagem saquencial de |
laminas para cortadores de couro, plastica

tas de prandes rendimenios para estampagem, pungoes, matrizes, fer-
ramentas para trabathar madeiras, facas, cilindros para laminagao a frio, calira
dores ate

Farrame
des dimen
ElC.

Ferramentas de cortes (matrizes @ pungdes) para processamento de placas. Pun-
goes e |iminas de tesouras para trabalho a frio, ferramentas posticas para equipa

com axigh de alta tenacidade, mal sslampnsg d
. rolos larninadores de roscas, matrizes UE cunhagem, pi

mentos preumaticns, cunhagem & GOES, , EiC
Farramentas de corte it machos. Jl achas, pungies, fa-
cas de alto rendimento para corte de pap ramentas balho de madeira;

€ também indicado para pinos de guia, roletes para laminar roscas, estampos &
matrizes em geral in§:rumantc5 de medigan, como calibres, padries, réguas, etc,
Machos, brocas, espirais, brochas, alargadores escariadores, frasas de todos s

tipos, SErras para metats, ferramentas para abertira de roscas @ para conforma
Gdo a frio, gtc

Telefone:(11) 2954-3000 www.acosiguatemi.com.br

E-mail: acosiguatemi@acosiguatemi.com.br



